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12.4. Scambiatori a piastre 

12.4.1. Scambiatori a piastre a doppia parete 

Scambiatori di calore del tipo a piastre con superfici di scambio costituite da piastre corrugate 

doppia parete, disposte a pacco con intercapedini percorse alternativamente dai due fluidi in 

esercizio, con serraggio delle piastre tramite tiranti e tenuta con guarnizioni. 

Gli scambiatori avranno le seguenti caratteristiche costruttive: 

 Piastre in acciaio inox AISI316L ottenute mediante stampaggio a freddo, corrugate 

superficialmente per garantire un flusso turbolento e un'elevata efficienza di scambio. 

 Le piastre saranno doppia parete di tipo Sonder Safe (I), costituite da una coppia di piastre 

di spessore pari ad almeno 0,4 mm ciascuna, pressate insieme e saldate a laser in ognuna 

delle 4 porte della piastra. Tale configurazione delle piastre provoca la fuoriuscita 

lateralmente o dal basso dello scambiatore qualora una perdita dovesse avvenire in uno 

dei 2 circuiti, evitando che avvenga la miscelazione dei fluidi. 

 Guarnizioni tra piastra e piastra in elastomero, NBRH (-15°C/150°C), stampate in pezzo 

Unico, non incollate con fissaggio ad incastro sulla piastra di tipo SonderLock. 

 Telaio in acciaio verniciato con spessore e numero di tiranti idonei alla pressione di progetto 

10 bar. 

 Tiranti di fissaggio del pacco piastre e barre guida in acciaio zincato. 

 Attacchi flangiati con flange in acciaio al carbonio, PN10. 

Completo di staffe di sostegno, coibentazione con materassino in poliuretano spessore minimo 

40mm rivestita da lamiera di alluminio con conducibilità termica massima 0,38 W/m2K (per 

applicazioni con fluidi inferiori ai 20°C), vasca di raccolta condensa in acciaio inox installabile 

tramite ganci sotto lo scambiatore anche dopo l’installazione dello stesso (per applicazioni con 

fluidi inferiori ai 20°C). 

Gli scambiatori saranno progettati costruiti e collaudati secondo il decreto legislativo n°93 

del 25/02/2000 in attuazione alla direttiva 97/23/CE (PED) in materia di attrezzature a 

pressione. 

Per un maggior dettaglio circa installazione, specifiche e posizionamento sui circuiti si vedano i 

seguenti elaborati: 

 Elaborato 141V1-MT-800G – Schema funzionale centrale corpo G 

 

Si riportano in seguito le schede tecniche degli scambiatori a doppia parete, marche e 

modelli sono da ritenersi indicativi al fine di definire gli standards qualitativi e prestazionali 

dei dispositivi previsti e non rappresentano un vincolo per l’Appaltatore che potrà proporre 

altre macchine che comunque dovranno avere prestazioni equivalenti o superiori. 
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12.4.1.1. Scambiatore Gruppo frigorifero 
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12.4.1.2. Scambiatore Pompa di calore 
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12.4.1.3. Scambiatore Recupero acqua di pozzo 
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1.1.1. Scambiatori a piastre ispezionabili 

Scambiatore di calore a piastre ispezionabile in acciaio inossidabile AISI 316, pressione 10 bar. 

Telaio composto da piastre in acciaio  

 Piastre in acciaio AISI 304.  

 Guarnizioni in EPDM (Temperatura max 150°C).  

 connessioni idrauliche (2 circuito primario/2 circuito secondario).  

 Range temperatura di utilizzo -10°C/+110°C.  

 Massima pressione di esercizio 10 bar 

Per un maggior dettaglio circa installazione, specifiche e posizionamento sui circuiti si vedano i 

seguenti elaborati: 

 Elaborato 141V1-MT-800K – Schema funzionale centrale corpo K 

Si riportano in seguito le schede tecniche degli scambiatori per ACS, marche e modelli sono 

da ritenersi indicativi al fine di definire gli standards qualitativi e prestazionali dei dispositivi 

previsti e non rappresentano un vincolo per l’Appaltatore che potrà proporre altre macchine 

che comunque dovranno avere prestazioni equivalenti o superiori. 

12.4.1.4. Scambiatore ACS Bassa Pressione 
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12.4.1.5. Scambiatore ACS Alta Pressione 

 

  


